LASER

Instalador/extractor de rolamentos de roda
de 22 geracao Ford (82 mm)
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Aplicacoes

Instrucoes - montagem de uma unidade nova de flange/rolamento

Importante: Antes de montar a nova unidade de flange/
rolamento, limpe novamente a zona na traseira do cubo
e em redor da carcaga do cubo. Quaisquer detritos

ou sujidade na carcaca do cubo podem impedir que o
rolamento assente correctamente e provocar desgaste
prematuro.

Marca Modelo Ano
Ford Focus Mk I1 2.5 RS 2007<
RS 500 2007<
Mondeo Mk IV 2007<
Galaxy 2006<
S-Max 2006<
Land Rover Freelander Il 2006<
Volvo S80/V70/XC60/XC70 2006<
Componentes
Ref Descricao Part No.
A | Meias-luas de insercdo 5182-5
B | Prato de traccao 5178-1
C | Meias-luas de desmontagem 5182-4
D | Parafusos de fixagdo das meias-luas
E | Cavilhas de traccédo 585-4
F | Porca de tracgéo* Laser 0108
G | Adaptador de extracgé@o 5182-3
H | Parafuso de tracgéo principal* Laser 0454
| | Adaptador de insercao 5182-6
J | Chave sextavada (6 mm)
K | Rolamento de presséo* Laser 0662
*Consumable

Instrugcoes - Desmontagem

O conjunto foi concebido para desmontar e substituir a unidade de

flange/rolamento in situ no veiculo. Consulte a documentacao do

fabricante sobre o procedimento correcto.

e Desmonte a pinga de travéo e o disco. Desmonte o semi-eixo.

e Limpe a zona na traseira do cubo antes de desmontar o
rolamento para impedir que sujidade e detritos possam bloquear
o parafuso de traccéo, a porca de traccao e o adaptador.

* Monte as meias-luas de desmontagem (C) na unidade de
flange/rolamento; consulte o esquema (Fig. 1).
Tenha cuidado para alinhar os entalhes com o sensor de ABS.
Fixe os parafusos de montagem (D) fornecidos.

e Monte as quatro cavilhas de tracg¢éo (E) no prato de
traccao (B). O anel de vedacao em borracha na cavilha de
traccao ird fixa-la no receptaculo do prato de tracgédo

e Encaixe o conjunto de cavilhas/prato de
tracg@o nas meias-luas e monte o parafuso
de tracgao principal através do conjunto de cavilhas/prato de traccao.

* Monte o adaptador de extraccao (G) a partir da parte traseira, sobre a extremidade do parafuso de
tracgcdo. Extremidade do anel em direcgcéo ao parafuso de tracgéo - consulte a fig. 1.

¢ Fixe a ferramenta montada com a porca do parafuso de tracgéo (F). Extremidade roscada longa
da porca do parafuso de traccéo apertada em direcgdo ao parafuso de tracgao - consulte a fig. 1.

e Lubrifique as roscas do parafuso de tracgdo com massa lubrificante preta de dissulfureto de
molibdénio. Este procedimento deve ser executado sempre que a ferramenta ¢ utilizada.

e Para extrair a unidade flange/rolamento, mantenha a porca de tracgao (F) fixa com uma chave de
30 mm enquanto roda o parafuso de tracgdo com uma chave de 22 mm através de uma extenséao
ou cabo de roquete longo (nunca utilize ferramentas pneumaticas).

Fig 1

Consultar a fig. 2: Monte as meias-luas de insergéo
(A) na unidade nova de flange/rolamento e fixe com
os parafusos de montagem (D) fornecidos.

Monte as quatro cavilhas de tracgéo (E) no prato

de tracgao (B). O anel de vedagao em borracha na
cavilha de tracgéo ira fixa-la no receptaculo do prato
de traccao.
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Fig 3

Consultar a fig. 3: Encaixe o conjunto de cavilhas/prato de
tracc@o nas meias-luas e monte o parafuso de traccéo principal
através do conjunto de cavilhas/prato de tracgao.

Encaixe o adaptador de insercéo (l) a partir da traseira, sobre
a extremidade do parafuso de traccéo, de forma a que este
encaixe na aresta exterior na traseira do suporte do cubo.

Fixe a ferramenta montada com a porca do parafuso de tracgao
(F). Extremidade roscada longa da porca do parafuso de traccao
apertada em direccao ao parafuso de tracgéo - consulte a fig. 1.

Lubrifique as roscas do parafuso de traccdo com massa
lubrificante preta de dissulfureto de molibdénio. Este
procedimento deve ser executado sempre que a ferramenta é
utilizada.

Para comprimir a unidade de flange/rolamento, mantenha a
porca de tracgao (F) fixa com uma chave de 30 mm enquanto
roda o parafuso de tracgdo com uma chave de 22 mm através
de uma extensao ou cabo de roquete longo (nunca utilize
ferramentas pneumaticas).

Rode o parafuso de tracgao até a unidade de flange/rolamento
estar completamente assente. Se equipado, assegure-se de que
os espigdes do anel de retengéo dentado (K) estédo devidamente
assentes na ranhura de retengédo. Consulte a fig. 4.






