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Outil d’extraction et de montage de
roulement de roue génération 2
(Smart ForFour & Mitsubishi Colt Mk 6)

Safety First. Be Protected.

Guarantee

HH ‘H HH 203
T\ TOOL
s 9153410552354 2

www.lasertools.co.uk www.lasertools.co.uk




Le kit 5823 est congu pour les roulements de roue avant génération 2 de la Smart ForFour (2004 et
apres) et il convient aussi pour la Colt Mk 6 Mitsubishi (2004 et apres).

De maniére a assurer que les nouveaux roulements ne sont pas en surcharge au cours de la pose, il est
important que les outils corrects soient utilisés pour mettre en place le montage roulement/bride. Les
roulements de roue génération 2 sont fournis et montés comme un ensemble complet du roulement

et de la bride de montage intégrale. En raison de cette conception, les ensembles de roulements
génération 2 ne doivent pas étre montés de la méme fagon qu’un roulement de roue conventionnel. S'ils
sont mis en place en force de cette maniére, la force appliquée sur la bague de roulement intérieure

va causer des dommages aux roulements et provoquer leur défaillance prématurée. En utilisant des
Demi-colliers de montage et des plaque de pression, cet outil assure que les charges d’insertion sont
appliquées seulement sur la bague externe du roulement.

Le kit est congu pour déposer et remettre en place le roulement/la bride en position sur le véhicule.
Avant de commencer la dépose du roulement, il faut étre conscient de ce que le capteur ABS est tout
proche, étant donné gu’il risque d’étre endommagé dans I'intervention.

Ref Descripcion Part No.
A | Demi-colliers de montage 5175-5
B | Plaque de pression 5178-1
C | Demi-colliers de dépose 5175-4
D [ Vis de fixation des demi-colliers
E | Broches de force 585-4
F | Ecrou de pression*® Laser 0108
G | Adaptateur d'extraction 5175-3
H | Vis de force centrale” Laser 0454
| | Adaptateur de montage 5175-6
J | Clé méale hexagonale (6 mm)
K | Rapport de poussée* Laser 0662
*Consumable
Instructions - Dépose
Le kit est congu pour déposer et remettre en place le roulement/la bride in E
situ sur le véhicule. Reportez-vous a la documentation du fabricant pour 5 E

connaitre la procédure correcte.

e Déposez I'étrier de frein et le disque. Déposez I'arbre de transmission.

e Nettoyez la zone a I'arriere du moyeu avant la dépose du roulement
pour empécher la saleté et des débris de gripper la vis de force,
I’écrou de pression et I’adaptateur.

e Assemblez les demi-colliers de dépose (C) sur le roulement/la
bride ; reportez-vous a I'illustration (Fig. 1). Faites attention a o
aligner les encoches avec le capteur ABS. Fixez solidement avec %57

les vis de fixation (D) fournies. N W {
e Montez les quatre broches de force (E) sur la plaque de i - N

pression (B). Le joint torique caoutchouc sur la broche
de force va I'immobiliser dans la cavité de la plagque
de pression. G
e Amenez le montage plaque de pression/broche sur les demi-colliers, et mettez en
place la vis de force centrale a travers le montage plaque de pression/broche.
e Par I'arriere, mettez en place I"adaptateur d’extraction (G) au-dessus de I’extrémité de
la vis de force. L’extrémité a bague vers la vis de force — reportez-vous a la fig. 1
e Fixez I'outil assemblé avec I’écrou de la vis de force (F). La longue extrémité filetée de
I’écrou de la vis de force mis vers la vis de force — reportez-vous a la fig. 1.
e Lubrifiez le filetage de la vis de force avec de la graisse au bisulfure de molybdéene noire.
C’est a effectuer chaque fois que I'outil est utilisé.
e Pour retirer le roulement/la bride, maintenez I’écrou de pression (F) fermement avec une clé de 30
mm tout en tournant la vis de force avec une douille de 22 mm et une poignée articulée ou une
poignée a cliquet longue. (n’utilisez pas d’outils pneumatiques)

Fig 1

Instructions - mise en place d’un nouveau montage roulement/bride

Important : Avant de remettre en place le nouveau
montage roulement/bride, nettoyez la zone a I'arriére
du moyeu et autour du logement du moyeu. De la
saleté, ou des débris, laissée dans le logement du
moyeu pourrait empécher le roulement de se placer
comme il faut et pourrait provoquer une défaillance
prématurée.

e Reportez-vous a la fig. 2 : Montez les demi-colliers
de montage (A) sur le nouveau roulement/la nouvelle
bride et immobilisez avec les vis de fixation (D)
fournies.

e Montez les quatre broches de force (E) sur la plaque
de pression (B). Le joint torique caoutchouc sur la
broche de force va I'immobiliser dans la cavité de la
plaque de pression.
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Fig 3

e Reportez-vous a la fig. 3 : Amenez le montage plaque de
pression/broche sur les demi-colliers, et mettez en place la
vis de force centrale a travers le montage plaque de pression/
broche.

e Par I'arriere, mettez en place I"adaptateur de montage au-
dessus de I'extrémité de la vis de force, pour qu’il repose sur
le bord extérieur a I’arriére du porte-moyeu.

e Fixez I'outil assemblé avec I’écrou de la vis de force (F). La
longue extrémité filetée de I'écrou de la vis de force mis vers
la vis de force — reportez-vous a la fig. 1.

e Lubrifiez le filetage de la vis de force avec de la graisse au
bisulfure de molybdene noire. Il faut I'effectuer chaque fois
que l'outil est utilisé.

e Pour faire entrer le nouveau roulement/la nouvelle bride,
maintenez I’écrou de pression (F) fermement avec une clé de
30 mm, tout en tournant la vis de force avec une douille de 22
mm et une poignée articulée ou une poignée a cliquet longue.
(n’utilisez pas d’outils pneumatiques).

e Faites tourner la vis de force jusqu’a ce que le roulement/la
bride soit bien a fond. Aprés montage, assurez-vous que les
tenons de la bague de fixation cannelée K sont correctement
en place dans la rainure de retenue. Voir la fig. 4






