Lente da tampa dianteira

Botdo de controlo de atraso

Botéo de controlo de sensibilidade
Painel solar

Sensores de arco

Filtro UV/IV
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Descricao

Estrutura da mascara

Botdo de controlo de sombra

Lente da tampa dianteira

ADF

Estrutura de retencéo

Botoes de ajuste do angulo do suporte da mascara
Pino de ajuste da altura do suporte da mascara
Botéo de ajuste do didmetro do suporte da mascara
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Resolucao de problemas

PROBLEMAS CAUSAS POSSIVEIS SOLUGOES SUGERIDAS
Dificuldade em ver Lente da tampa dianteira Limpar ou substituir a lente da tampa
através do filtro suja dianteira
Lente da tampa do filtro Limpar a lente da tampa do filtro
suja
0 filtro n&o escurece Modo de esmerilacéo Ajustar a sombra de 9 para 13
quando o arco fica selecionado
incandescente
Sensores ou painel solar Garantir que os sensores ou 0 painel solar
bloqueados ficam expostos ao arco de soldadura sem
bloguear
Definir a sensibilidade para | Ajustar a sensibilidade para o nivel
BAIXO desejado
0 filtro escurece sem Definir a sensibilidade Ajustar a sensibilidade para o nivel
0 arco para ALTO desejado
0 filtro permanece Definir o atraso para MAX. | Ajustar a sensibilidade para o nivel
escuro apos a desejado

soldadura

Pecas sobressalentes disponiveis:
Lente de substituicdo para a mascara de soldar
N.° de peca 2284

Os nossos produtos foram concebidos para serem utilizados de forma correta e cuidadosa para a finalidade
prevista. The Tool Connection ndo assume qualquer responsabilidade pela utilizagédo incorreta dos seus
produtos, pelo que ndo pode ser responsabilizada por quaisquer danos pessoais, materiais ou de equipamento
ocorridos durante a utilizagéo das ferramentas. Além disso, a sua utilizagdo incorreta anula a garantia.

A base de dados de aplicagdes e quaisquer instrugdes facultadas, se aplicaveis, foram concebidas para
oferecerem orientagdes gerais sobre a utilizagdo de uma determinada ferramenta e, embora se tenha
prestado toda a atengdo a exatiddo dos dados, nenhum projeto deverd ser iniciado sem consultar primeiro a
documentagéo técnica do fabricante (o manual de oficina ou de instrugdes) ou sem recorrer a uma autoridade
reconhecida, como a Autodata.

Seguimos uma politica de melhoria continua dos nossos produtos, pelo que nos reservamos o direito de

alterar especificagdes e componentes sem aviso prévio. Cabe ao utilizador a responsabilidade de garantir a
adequag&o das ferramentas e das informagdes antes da respetiva utilizagéo.

570183417060947™>

Em caso de avaria do produto devido a defeitos de fabrico ou de méo de obra, contactar o nosso
departamento de assisténcia através da linha direta: +44 (0) 1926 818186. Exclui-se o desgaste
normalmente provocado pelo uso, bem como os artigos consumiveis e a utilizagdo indevida.

Distribuido por The Tool Connection Ltd

T TOOL

CONNECTION

The Complete Connection

Kineton Road, Southam, Warwickshire CV47 ODR - Reino Unido
T +44 (0) 1926 815000 F +44 (0) 1926 815888
info@toolconnection.co.uk www.toolconnection.co.uk

www.lasertools.co.uk

LASER

Mascara de soldar
Escurecimento automatico
Manual do utilizador

Aviso!

A mascara de soldar com escurecimento automatico
alimentada a energia solar é adequada para a maioria
das aplicagdes de soldadura. O tempo de reacao de
1/25.000 segundos desta mascara faz escurecer
automaticamente a lente no momento em que a
soldadura € iniciada. Independentemente da sombra
definida no filtro, a protecdo UV/IV esta sempre
presente.

www.lasertools.co.uk




Os raios de arco podem ferir
os olhos e queimar a pele

e Antes de soldar, inspecionar
sempre a mascara e o filtro /
de escurecimento automatico :q /ﬁ
(ADF) para garantir que estao o0 =

corretamente encaixados e —
em boas condigdes.

e Manter os sensores, a célula solar e a lente do filtro limpos.
Limpar o cartucho do filtro utilizando uma solugéo de agua com
sabdo e um pano macio. N&o utilizar solventes ou detergentes
de limpeza abrasivos.

e NZo soldar numa posi¢éo suspensa durante a utilizacdo desta
mascara.

e Inspecionar a lente do filtro com frequéncia e substituir de
imediato lentes da tampa ou do filtro riscadas, com fendas ou
picadas.

e Usar sempre éculos de seguranca ou 6culos de protecdo sob
a mascara de soldar e vestuario de protecédo para proteger a
pele de radiag@o, queimaduras e salpicos.

Especificacoes

Area de visdo 92x42 mm
Tamanho do cartucho 11090 mm
Protecéo UV/IV Até a sombra DIN 16, em todas as ocasioes

Estado claro/modo de esmerilagéo | DIN 4

Estado escuro Sombra variavel, DIN9 ~ 13

Tempo de reacéo 1/25.000 s, de claro para escuro

Controlo de tempo/atraso de escuro para claro | 0,1—1,0 s, através do botéo regulador

Controlo de sensibilidade Baixo — alto, através do botdo regulador

Fonte de alimentacéo Célula solar e bateria de litio ndo substituivel

Ligar/Desligar Totalmente automatico

Sensor de arco 2

Classificagéo TIG/AMP CC=10,CA =10

Temperatura de funcionamento | -5 °C a +55 °C

Temperatura de armazenamento | -20 °C a +70 °C

Conformidade DIN EN 379:2009-07, DIN EN 175:1997-08

Funcionamento

Ajuste do suporte da mascara

1. Ajustar o didmetro do suporte da
mascara com o botao que se encontra
na parte traseira. O botdo esta
blogueado até ser pressionado. Uma
vez desblogueado, rodar no sentido
dos ponteiros do relégio para apertar
e no sentido contrario para desapertar.

2. Ajustar a altura inserindo o pino no
orificio de forma a bloquear firmemente
no lugar.

3. Para ajustar o angulo de visualizag&o,
desapertar o botao e empurrar a mascara para a frente e para tras
até alcancar a posicéo de inclinagao desejada. Assim que o angulo
estiver correto, apertar os botdes até ficarem justos. A mascara
devera continuar a virar para cima, mas ndo devera movimentar-se
para baixo quando estiver posicionada para iniciar a soldadura.

4. Para ajustar a distancia entre o rosto do utilizador e o ADF,
desapertar os botdes de tensdo externos de forma a permitir que
0 suporte da méascara seja reposicionado num local diferente.
Tal devera ser efetuado num lado de cada vez e os dois lados
devem ter a mesma localizagéo para se obter um funcionamento
adequado do filtro de escurecimento automatico.

Controlo da sombra/modo de esmerilacao

Selecionar a sombra de 9 a 13 com base no processo de soldadura
que sera utilizado consultando a "Tabela de guia de sombras". O
botdo de controlo de sombras varidveis estd montado na estrutura
para ajuste a partir do exterior.

A méscara de soldar também pode ser utilizada para proteger o rosto
durante trabalhos de esmerilagdo. O modo de esmerilagao impede
que a lente do filtro escureca automaticamente.
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* SMAW-Covered electrodes * MIG(light)-MIG with light alloys

Note % MAG-Metal arc Welding % PAC-Plasma jet cutting
% TIG-Gas Tungsten Arc Welding % PAW-Microplasma arc welding
% MIG(Heavy)-MIG with heavy metals

Controlo de atraso

Quando terminar a soldadura, a viseira muda automaticamente
de escuro para claro, mas com um atraso predefinido de
compensagdo. O tempo de atraso pode ser definido para MIN.
(0,1 s) ou MAX. (1,0 s) através do botéo regulador no interior
do cartucho. O atraso minimo adequa-se a soldaduras breves
ou localizadas. O atraso maximo adequa-se a soldaduras
com corrente intensa e reduz a fadjga ocular provocada pelo
arco. As selecdes entre MIN. e MAX. adequam-se a maioria
das operacdes de soldadura no interior € no exterior.

Controlo de sensibilidade

A sensibilidade pode ser definida para BAIXO ou ALTO
utilizando o botédo regulador na parte traseira do cartucho. A
definicdo BAIXO adequa-se a luz ambiente em excesso ou em
caso de proximidade de outra maquina de soldar. A definicdo
ALTO adequa-se a soldadura com baixa amperagem e em
areas com fracas condigdes de iluminagdo, especialmente
soldadura a arco de argon com baixa amperagem. As selegdes
entre BAIXO e ALTO adequam-se a maioria das operagoes de
soldadura no interior e no exterior.

Substituicdo da lente da tampa dianteira

Substituir a lente da tampa dianteira se estiver danificada
(com fendas, riscada, picada ou suja). Colocar o indicador
ou o polegar na reentrancia na parte inferior da estrutura e
movimentar a lente da tampa dianteira para cima até se soltar
de uma extremidade. Em seguida, remover qualquer pelicula
protetora antes de colocar uma nova.

Substituicdo da lente da tampa interior

Substituir a lente da tampa interior se estiver danificada
(com fendas, riscada, picada ou suja). Colocar o indicador
ou o polegar na reentrancia, conforme marcado abaixo, e
movimentar a lente da tampa interior para cima até se soltar
de uma extremidade. Em seguida, remover qualquer pelicula
protetora antes de colocar uma nova.
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Limpeza e armazenamento

Manter os sensores, a célula solar e a lente do filtro limpos.
Limpar o cartucho do filtro e a estrutura da mascara utilizando
uma solugcdo de agua com sabdo e um pano macio. Nao
utilizar solventes ou detergentes de limpeza abrasivos. Mudar
o produto para o modo de esmerilagédo e coloca-lo num local
limpo e seco para armazenamento.





