VorsichtsmaBnahmen:

* |Immer die Dokumentation des Fahrzeugherstellers zurate ziehen,
um das korrekte Verfahren zum Ausbau der Injektoren zu ermitteln.

e Wahrend der Durchflihrung der Reinigungsarbeiten muss
Augenschutz getragen werden.

e Bei der Nutzung der Reinigungsburste (B, C oder D) darauf achten,
dass sich das Ende nicht im Verschlussstopfen (G) verfangt.

e Werkzeuge und Werkzeugsatz sauber halten, um Leistung und
Sicherheit aufrechtzuerhalten. Zur Reinigung von Bursten und
Dusennadelschacht-Reiniger kénnen Bremsenreiniger oder ein
ahnliches Lésungsmittel benutzt werden.

Safety First. Be Protected.

Unsere Produkte sind fiir die ordnungsgeméBe und sorgféltige bestimmungsgeméaBe
Verwendung konzipiert. Tool Connection ibernimmt keine Haftung fiir eine unsachgemase
Verwendung unserer Produkte. Des Weiteren kann Tool Connection fiir keine Schaden an
Personen, Gegensténden oder Geraten verantwortlich gemacht werden, die sich bei der
Nutzung der Werkzeuge ergeben. Eine unsachgemaBe Verwendung macht dariiber hinaus die
Garantie nichtig.

Falls zutreffend dienen die Anwendungsdatenbank und alle bereitgestellten Anweisungen
als allgemeine Anleitungen zur Verwendung eines bestimmten Werkzeugs. Zwar wird jede
Anstrengung unternommen, die Richtigkeit der Daten zu gewéhrleisten, doch sollte kein
Projekt durchgefiihrt werden, ohne zuerst die technische Dokumentation des Herstellers
(Werkstatt- oder Bedienungshandbuch) oder eine anerkannte Autoritét wie Autodata zurate
zu ziehen.

Standige Produktverbesserung ist unsere Philosophie. Deshalb behalten wir uns das Recht
vor, Spezifikationen und Komponenten ohne vorherige Ankiindigung zu adndern. Es liegt in
der Verantwortung des Benutzers, die Eignung der Werkzeuge und Informationen vor ihrer
Verwendung sicherzustellen.
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LA SE R® Teile-Nr. 6;

Reinigungssatz fir
Dieselinjektorsitz
14-teilig
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Als Bestandteil des Spezialwerkzeugangebots von Laser Tools fiir
Dieselmotoren enthalt dieser Satz alles zur effizienten Reinigung von
Injektoréffnungen und Dichtflachen vor der Montage neuer Injektoren.
Geeignet fir eine breite Palette von Fahrzeugen, tragt dazu bei,
RuickstoBe durch ungeniigend abgedichtete Injektoren zu verhindern.

Der Satz enthélt drei messingbeschichte Stahldrahtbirsten zum
Entfernen der RuBablagerungen von den Seitenwéanden der

Offnung und zwei Silikon-Nylonbiirsten zum Reinigen des Sockels/
Injektorsitzes. Die Silikon-Nylonbtirsten sind flir den Sockel/Injektorsitz
erforderlich, da diese Art Blrsten eine glatte und gleichmaBige
Oberflache auf Aluminiumoberflachen schafft, insbesondere, wenn
es sich um Dichtflachen handelt. Dies ist mit Stahldraht-ZopfbUrsten
nicht einfach zu erreichen, da diese die Dichtflache beschadigen
kénnen (siehe Abb. 4). Bereich auf der LINKEN Seite wurde mit einer
Stahldrahtbirste gereinigt: Die Oberflache ist uneben und I6chrig.
Bereich auf der RECHTEN Seite wurde mit der Silikon-Nylonbirste
gereinigt und ist glatt und eben.

Diese Reinigungsbursten sind mit Schnellwechselschéften versehen,
die in das Futter der im Lieferumfang enthaltenen biegsamen 224 mm
langen Verlangerung passen. Diese Verldngerung kann von einer
Akkubohrmaschine angetrieben werden.

Der Satz enthélt sechs Verschlussstopfen (plus Montagestab)

zum VerschlieBen der Disendffnungen am Sockel der
Hauptinjektoréffnung, um wahrend der Reinigung das Eindringen von
RuB oder Schmutz in den Brennraum zu verhindern. AnschlieBend
werden diese Verschlussstopfen entfernt, um die Reinigung der
Injektordiisendffnung zu ermdglichen. Eine diinne Stahldrahtbirste ist
dafiur vorgesehen.
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Teile-Nr. Ersatzteil

Beschreibung

A Reiniger fur die Injektordisenéffnung 2874
B Reinigungsblirste (innere Injektordffnung)
25 mm
c Reinigungsbrste (innere Injektordffnung) | 2875 (18mm | 22mm
22 mm | 25mm)
D Reinigungsblirste (innere Injektordffnung)
18 mm
r Biegsame 224 mm lange Verléangerung
p 2876
mit Schnellspannfutter
Montagestab fiur G 2877
Verschlussstopfen fiir die
J Injektordlisendffnung (6) 2878 (6)
H Reinigungsblirste (Sockel/

Injektorsitzbereich) 15 mm

)
Reinigungsbirste (Sockel/
Injektorsitzbereich) 20 mm

2879 (15mm | 20mm)
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Anweisungen

Vor dem Versuch, den/die vorhandenen Injektor(en) zu entfernen, den
Bereich um die einzelnen Injektoren grindlich reinigen.

Fig. 1
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Siehe Abb. 1: Injektor ausbauen, danach die Kupfer-Dichtungsscheibe
(1) vom Sockel der Injektoréffnung entfernen. Wir empfehlen dafiir die

Nutzung eines Dieselinjektor-Dichtungsausziehers, zum Beispiel Laser
5450.

Der néachste Schritt ist das VerschlieBen der Injektordiisenéffnung

(2 in Abb. 1) unten an der Hauptinjektoréffnung, um wahrend der
Reinigung das Eindringen von RuBB oder Schmutz in den Brennraum zu
verhindern. Siehe obiges Diagramm: einen Verschlussstopfen fur die
Injektordiisendffnung (G) leicht auf den Montagestab (F) aufdrehen.
Die GroBe der Verschlussstopfen ist so gewahlt, dass sie in die
meisten Injektordlisendffnungen passen.

Fig. 2 G
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Anweisungen

Siehe Abb. 2: Verschlussstopfen fiir die Injektordiisenéffnung (G)
in die DUsendffnung einsetzen. AnschlieBend den Montagestab
(F) zum Entfernen gegen den Uhrzeigersinn drehen, wahrend der
Verschlussstopfen (G) im Schacht verbleibt.

Jetzt Birste mit geeigneter GroBe (B, C oder D) auswéhlen und in
die biegsame 224 mm lange Verlangerung mit Schnellspannfutter
(E) einsetzen. Bei der Auswahl der BlrstengroBe darauf achten,
dass einige Injektoréffnungen konisch zulaufen und am Sockel
enger werden. Danach die montierten Komponenten in eine
Akkubohrmaschine einsetzen und die Wand der Injektoréffnung
(Bereich 3 in Abb. 2) reinigen. Sorgfaltig arbeiten und sicherstellen,
dass alle RuB- und Schmutzablagerungen entfernt wurden. Bei der
Nutzung der Reinigungsburste darauf achten, dass sich das Ende
nicht im Verschlussstopfen (G) verfangt.

Den Verschlussstopfen (G) mit dem Montagestab (F) in Position halten
und die Injektordffnung aussaugen.

Fig. 3 l-l
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Anweisungen

Eine Birste mit geeigneter GréBe (H oder ) auswéhlen und in die
biegsame 224 mm lange Verlangerung mit Schnellspannfutter (E)
einsetzen. Siehe Abb. 3: Die Stahlspirale auf den Borsten bis auf

5 mm Abstand vom Borstenende nach unten schieben. Der Zweck der
Stahlspirale ist es, die Borsten eng zusammen und gerade zu halten.
Mit zunehmendem VerschlieB der Borsten die Position der Stahlspirale
sténdig anpassen, damit die 5 mm Abstand zum Borstenende gewahrt
bleiben.

Mit den Grundreinigungsbirsten(H oder I) den Sockel der
Injektor6ffnung (Bereich 4 in Abb. 2) reinigen. Erneut den
Verschlussstopfen in Position halten und die Injektoréffnung
aussaugen.

Montagestab (F) einfiihren und in den Verschlussstopfen fir die
Injektordiisendffnung (G) eindrehen, anschlieBend herausziehen.

Der letzte Schritt ist die Reinigung der Injektordiisendffnung (2 in

Abb. 1). Eine kleine Menge Fett auf den unteren Drahtbiirstenbereich
des Reinigers fir die Injektordisendéffnung (A) aufbringen. Vorsichtig in
die DUsenéffnung einfiihren und diese durch mehrere Drehungen der
Burste gegen den Uhrzeigersinn reinigen. Wahrend des Herausziehens
des Reinigers diesen weiter gegen den Uhrzeigersinn drehen. Das Fett
bindet Schmutz- und RuBpartikel. Durch die Drehbewegung werden
diese gegen den Uhrzeigersinn nach oben und vom Brennraum weg
befordert.

Zum Abschluss nicht vergessen, eine neue Kupferdichtung auf den

Sockel der Injektoroéffnung zu setzen, bevor der neue Injektor montiert
wird.
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Anweisungen

Abb. 5: Vor der Reinigung.
Abb. 6: Nach der Reinigung.
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