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Stitzblock Presse

Mithilfe der Universal-Auspressvorrichtung ist es mdglich, ungleichmaBig geformte
Bauteile gerade auszurichten, sodass deren Lager / Hilsen etc. problemlos mit einer

herkdbmmlichen Werkstattpresse ausgepresst werden kénnen.
Maximalbelastung 30 Tonnen.

Pos. | Menge | Beschreibung
1 Gefraster Grundblock

Gefraster Klemmblock

Stitze 110 mm

Stitze 150 mm

Stitze 190 mm

Flache Unterlegscheibe M16

Gefraste Stlutzscheibe M16

Gefraste Stutzmutter M16

Stellschraube M16 x 80 mm DIN 933

Zylinderschraube M8 x 12 mm
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Schutzplatten
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e Achten Sie darauf, dass die Stiitzstangen so ausgerichtet sind, dass das
auszudriickende Element (Lager/Hulse) blindig (rechtwinklig) zum Stempel der

Presse gehalten wird. Siehe Abb. 1.

e Achten Sie darauf, dass alle 3 Stiitzstangenmuttern mit ihren Unterlegscheiben
montiert und alle Muttern fest angezogen sind. Verwenden Sie immer 3

Stutzstangen.

Buchse biindig / rechtwinklig
zur Kraftrichtung
Buchse/Lager Buchse/Lager
1
Werkstiick %orrekt
1 1

Stiitzstangen

Abb. 1

Muttern

Buchse NICHT biindig /
rechtwinklig zur Kraftrichtung

Falsche Ausrichtung

Stiitzstangen

Muttern

Grundplatte Grundplatte

Abb. 2

Umkantung der
Grundplatte

etalltrager der
Hydraulikpresse

Stellen Sie sicher, dass

die Einschraubtiefe der
Stlitzstange in der Grundplatte
mindestens das 1,5-fache
des Gewindedurchmessers
betragt.

Achten Sie darauf, dass
Auflageplatte/-block
ordnungsgeman auf der
Werkstattpresse aufliegen
und die Umkantungen

der Grundplatte wie in der
Abbildung gezeigt Uber
den Metalltragern der
Hydraulikpresse einrasten.
Abb. 2

° Montieren Sie, sofern es die Geometrie des Werkstilicks zuldsst, immer die im

Lieferumfang enthaltenen Schutzplatten.

e Tragen Sie immer geeignete Sicherheitskleidung. Diese muss immer aus
Sicherheitsstiefeln, einer Sicherheitsbrille, einem Schutzanzug und Handschuhen

bestehen.

Tool Connection tUbernimmt fir Sché&den, die durch die Verwendung dieser Werkzeuge in
welcher Art auch immer verursacht werden, keinerlei Verantwortung.
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